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1. APRESENTACAO

O programador de parison MOOG PD128A foi desenvolvido para ser utilizado em maquinas de sopro
por acumulagédo. Deve ser utilizado com transdutores de posicao resistivo como régua potenciométrica. De facil
operacao, o programador PD128A proporciona ao usuario, a otimizacéo da espessura da parede do parison,
com as seguintes vantagens:

- Economia de resina - resultado da distribuicio homogénea de material.

- Aumento de produtividade — com a redu¢do de material, o tempo de resfriamento sera menor,
reduzindo o tempo de ciclo da maquina.

- Melhoria na qualidade — o0 produto resulta mais leve e resistente, com diminui¢cdo na quantidade de
pecas rejeitadas, resultado da distribuicdo do material, feita com alta repetibilidade garantida pelo
servo-controle em malha fechada.

Com o programador de parison MOOG PD128A o usuario dispée de um equipamento que pode ser
operado com seguranca e rapidez sem exigir treinamento especial do operador.
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2. PAINEL DE OPERACAO

& 000000
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2.1 TECLA DE FUNCOES

- Teclas de Func¢éo: F1 a F8 em Primeira Funcéo
F9 a F16 como Segunda Fungéo (Shift + F1 a F8).

AddARAAA
0.

Permitem a navegacéo entre as telas disponiveis no Programador PD128A. Também sdo usadas no momento
de edicao/alteracdo de um perfil (grafico do Parison).

2.2 SETAS DE MOVIMENTACAO E TECLA CURSOR

4F |

CURS

Estas teclas tém funcao diferenciada e estdo associadas ao tipo de operacao que se esta realizando no
momento. Estas opera¢des podem ser:

2.2.1 NAO EDITANDO UM PERFIL

Quando NAO estamos EDITANDO o perfil do Parison, e em qualquer pagina que estivermos, estas teclas
servirdo para:

N
Esta tecla fard com que o cursor permaneca ativo ou ndo na tela.
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Esta tecla fara o cursor ATIVO mover-se para ESQUERDA até o proximo campo editavel que estiver na tela.

2.2.2 EDITANDO UM PERFIL

Somente na tela do PARISON e, estando no modo EDICAO PERFIL, as teclas terdo as seguintes funcdes:

| CURS ||
| e—
Esta tecla habilita ou desabilita 0 modo EDICAO PERFIL.
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Esta tecla fara o cursor ATIVO SUBIR, ponto a ponto dentro do perfil do Parison, até o ponto desejado pelo
operador.

Esta tecla fara o cursor ATIVO DESCER, ponto a ponto dentro do perfil do Parison, até o ponto
desejado pelo operador.

Esta tecla INCREMENTA o valor do ponto ATIVO, sendo que o “passo” deste incremento é dado pelo campo
Incremento, da pagina do Parison.

Esta tecla DECREMENTA o valor do ponto ATIVO, sendo que o “passo” deste decremento é dado pelo campo
Incremento, da pagina do Parison.

2.3 AJUSTE DE BRILHO E CONTRASTE

Estas teclas ajustam a luminosidade das telas ao ambiente, melhorando a visualizacéo das telas.

Contraste \ =
A

2
)
—

Z?b

Brilho
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2.4 TECLADO NUMERICO

Confirmacéo de dados - ENTER

APAGA Valor Atual ou
Valor Digitado
Incorretamente
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3. MENU

Ao ser ligado, o programador mostrara a tela de Menu.
Um aviso ficara na tela, solicitando que o operador digite 0 nimero da SENHA.

3.1 SENHAS

Quando o equipamento é ligado pela primeira vez, ser necessario antes de iniciar qualquer operacao do
equipamento, gravar as duas senhas disponiveis (nivel operador e nivel supervisor).

Para tanto, digitar no campo SENHA, o nimero 5555 (programado pela fabrica).
Deverd aparecer “L2" na tela, que indica que o equipamento esta no nivel 2 (dedicado para insercédo das
senhas).

Apos esta etapa, acesse a tela SEL/PROD e digite as senhas de nivel SUPERVISOR e OPERADOR.
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% RIUSTE [E DATR E HORA ¥

‘ VERSAD D0 SOFTWARE ettt
R b R

‘ SIMULADCR DE CICLO  Mekasnsdd 2
‘ INTERFOLACAD AUTOM.  mkisisdis 24
‘ SEGURANCA CREECTTE ks
‘ FUNDO DE TELA BRANCO  ekaninsdd 2
‘ HABILITA FLORPY DISK  Aekasnsdd 2
‘ TIFO IE IDIOMA PORTLGLES

‘ N.SUPERVISER [ N.OPERADCR, R
'EMRIZA | FECET _ATLSTAR RESET. |
B MG EEEN DF PECRS RELOGIO IE CICLOS NN

‘ Tempo_de Ciclo Atual

‘ Tempo_de Ciclo da Maguina

‘ buantidade de Pecas/Hora

‘ Momero de Cavidades do Molde A ‘

“ Contagem de Pecas Produzidas [qeseess

boantidade de Ciclos Realiz, [ovseess

1) SENHA NIVEL SUPERVISOR: Digite um namero com 4 digitos.
Este nivel de senha permite acesso e alteragdo em todos os dados e em todas as paginas, sem restricdo.

2) SENHA NIVEL OPERADOR: Digite um nimero com 4 digitos.
Restringe acesso as configuragdes/calibracdes do equipamento. Este nivel de senha permite acesso a todas
as telas, mas as alteracdes permitidas serdo apenas nos valores de PESO e ESCALA, na tela de PROGRAMA.

3) Acionar a tecla MEMORIZA SENHAS para que as mesmas sejam salvas e passem a serem validas.

Para alterar as senhas, repetir a operacdo acima.
Para retornar ao MENU, pressionar a tecla F8.

LEMBRE-SE QUE, APOS ENTRAR COM A SENHA, SE O EQUIPAMENTO NAO FOR MANUSEADO
(NENHUMA TECLA FOR ACIONADA) DURANTE 10 MINUTOS, SERA NECESSARIO ENTRAR
NOVAMENTE COM A SENHA. UM AVISO APARECERA NA TELA.

4. PROGRAMADOR DE PARISON

21
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/A= L= /il

HoA Ponto_At ivoplsss
P a3l x| = ox >
20 ¥ $| ®o® Ualor_Pontofggee:
# Rl=] = X
%] 22 |elx] = % Interp. —X [B
o B Al=] = K
O] = L] oo Ihcremento —wees
M| = I|=] H =
Al = M| = Hon Conwvergente =M=
M| = El=] = X
D| = Ml = Carga_Real gl
af = Tl = X
b Al = Hon | Carga =R
# ClH] = oM
# Al=] = K | Colchao —HRERE
Al o3 |OfR] ®H
P = wOR | Ezcala —
# l L I
/ # L I | Peso —HER
BARGRAFH HoA | Esp.Ret. —HHERk
AR
Hon Fet.Ezp.Retorno
[ {1 RO Program. ==, sHs
SHIFTHF L GRAVAR 35 gl ciiiniey
5k ABERTURA MIM. P TN IR CAC N
CALIERAR MEM
18 17 16 15 14 113
1) Este campo indicara qual o ponto ATIVO (onde o cursor se encontrar) quando estiver editando o perfil.
2) Este campo indicara qual o VALOR do ponto ATIVO (onde o cursor se encontrar) quando estiver
operando no modo edi¢ao do perfil.
3) Mostra qual tipo de interpolacdo esta sendo utilizada. Pode ser do tipo: PLANA, LINEAR, CUBICA,
PARABOLA 1, PARABOLA 2 e PARABOLA 3.
4) Este campo é editavel e permite determinar o valor do “PASSO” com que o ponto selecionado vai ser
alterado.
5) Seletora que determina qual sera o movimento da ferramenta:
CONVERGENTE = Seletora em SIM
DIVERGENTE = Seletora em NAO
6) Este campo indica o valor Real da quantidade de material (Carga+Colch&o) dentro do ACUMULADOR.
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7) Campo editavel que determina a quantidade de material (CARGA) que deve ser ACUMULADA para a
producéo da peca em questao.

8) Campo editavel que determina a quantidade de material que permanecera (COLCHAO) dentro do
acumulador ap6s a INJECAO.

9) Campo editavel que determina a porcentagem de abertura da ferramenta (ESCALA) de acordo com o
perfil programado.

10) Campo editavel que determina a abertura minima da ferramenta (PESO) independentemente do perfil
programado.

11) Campo editavel que determina a abertura da ferramenta (ESP.RET.) durante a ACUMULAGCAO.

12) Campo editavel que determina o tempo para comutar para o comando de espessura de retorno. Logo
abaixo é mostrada a contagem deste tempo.

13) Tecla de acesso a pagina de MENU.

14) Campo editavel que determina a abertura minima da ferramenta para que a injegdo, tanto em MANUAL
como em AUTOMATICO, possa ocorrer.Esta opgdo Seguranga do Cabecote tem que estar habilitada
na tela de Seletoras / Produgéo.

15) Bargraph indicador da posi¢cao do acumulador durante a inje¢cdo do material.

16) Bargraph indicador da posi¢cédo do acumulador durante a acumulacdo do material

17) Através da combinaco simultanea das teclas SHIFT e F1, o perfil de programac&o é gravado(E
necessario quando a seletora INTERPOLACAO AUTOMATICA estéa desligada).

18) Tecla de acesso a tela de calibracao da ferramenta.

19) Bargraph indicador do COMANDO que esté sendo enviado para controle da ferramenta.

20) Quando héa alarme, esta indicacéao fica piscando, caso contrario, a mensagem de alarme nao é
mostrada.

21) Bargraph indicador da POSICAO REAL da ferramenta.

22) Indicacéo de que o programador esta no modo de injecao.

23) Indicacéo de que o programador esta no modo de acumulagéo.
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4.1 EDICAO DO PROGRAMADOR DE PARISON

34

Ponto_At ivopless |
Valor_Pont ol

Interp.—» B
Conwvergente =M= |

Carga_Real gl

Incremento —=EEE

O Z D =ZOn
L e e a4

Carga =R

Colchao —HEEE

OO AFZMEAT InMAa
L e e a4

Ezcala —

BARGRAFH Ezp.Ret. —HExE

Fet.Ezp.Retorno
Program. ==, sHs

ﬁ Realiz.
5 PRIt TTLT

P T T R ettt N |

T

24) Tecla que seleciona qual cursor esta ATIVO, cursor 1 ou cursor 2. Se, por exemplo, o ponto 4 estiver
sendo editado, para editar o ponto 112, seria necessario deslocar o cursor 1 que esta na posicao 4 até
o ponto 112, porém, como existem dois cursores, € mais rapido selecionar o cursor que ja esta proximo
dos ultimos pontos e através dele editar o ponto 112.

25) Tecla que ativa ou desativa um ponto MESTRE.

26) Tecla que desloca para CIMA, ponto a ponto, o ponto MESTRE mais préximo do cursor ATIVO. Com
isso, o perfil é alterado juntamente com o deslocamento deste ponto MESTRE que esta sendo
movimentado.

L e e e A e
]
<—]

Peso — |

24 25 26 27
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27) Tecla que desloca para BAIXO, ponto a ponto, o ponto MESTRE mais proximo do cursor ATIVO. Com
isso, o perfil é alterado juntamente com o deslocamento deste ponto MESTRE que esta sendo
movimentado.

28) Tecla que permite executar a INTERPOLACAO dos pontos. Geralmente utilizada, quando o operador
faz com que um ponto deixe de ser MESTRE e, como neste caso a interpolacédo néo € realizada
automaticamente, é necessario um comando INTERPOL para atualizar o novo perfil.

29) Marcador permite que um ponto selecionado seja excluido do processo de interpolacdo. Utilizado para
marcacao do frasco.

30) Tecla que cria uma LINHA que acompanhara a posi¢cdo do CURSOR ATIVO .

31) Cursor 1. A indicacao grafica é de que o cursor 1 esta ATIVO no momento

32) Cursor 2. A indicacao gréfica é de que o cursor 2 esta INATIVO no momento.

33) Uma linha no perfil indica que o ponto é mestre e que seu valor esta acima de zero.

34) Indicacdo de ponto mestre.
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5. CALIBRACAO DA FERRAMENTA E DO ACUMULADOR
CHLIBRACAO DO FPROGEAMADOR B ACUMULADOR

‘ A DA MALHA DF POSICAD XK ‘
SINA. IE PROGRAA Y

LA EELELELEEE AL EL LSRR

‘ INVERTE SERVDUALULLR sk ‘
SALDA P/ SERUOVALULLA =iy

LA EELELELEEE AL EL LSRR

TRANSDUTCR DE ROSICAC =iy

LA EELELELEEE AL EL LSRR

POSICAD "FECHADO™ ROSICAO "ABERTO"

TRANSDUTCR DO ACLMULADOR -k U

LA EELELELEEE AL LSRR

PUS. CALIBRADA DO ACUMULADCR-xx, % U

LA EELELELEEE AL LSRR

‘ ACLMLLADOR, URZID || ACLMLLADCR CHELD ‘
‘ % “ % ‘

ESURZIAR_ TODO CARREGAR_TODC
ACUMULADCR E ACUMULADCR E

04, K U 04, K U TECLAR TECLAR
FEHR recrar eserro. _PBRIR . poctermo AIUSTAR acc oenn Qe

PROCEDIMENTO DE CALIBRACAO

» Ajuste da Ferramenta:

1) Desacoplar mecanicamente a ferramenta: Garantir que a mesma esteja aberta, mesmo se o
cilindro do parison fechar totalmente. E uma seguranca mecénica.

2) Selecionar qual o tipo da ferramenta sera usada, se CONVERGENTE ou DIVERGENTE. *Vide
desenho abaixo:
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3)

4)

5)

6)

7

8)

9)

CORPO DO CILINDRO FIXO (PINO MOVEL)

MAXIMO ZERO t
(aberta) I I (fechada)
ZERO MAXIMO
(fechada) (aberta) 1
CONVERGENTE DIVERGENTE

CORPO DO CILINDRO MOVEL (PINO FIXO)

1 ZERO MAXIMO 1
(fechada) I (aberta)
MAXlMOI 1 I [ ZERO

1 (aberta) (fechada) 1

DIVERGENTE CONVERGENTE

Com a senha apropriada, teclar F4, PARISON para ter acesso a pagina de edicédo de Perfil, entdo
pressione CALIBRAR, para ter acesso a pagina de calibracéo.

Acionar a tecla AJUSTAR (F6). *(Aparecerdo novas teclas para dar continuidade a etapa de
calibracéo).

Acionar a tecla FECHAR.- (F1) e verificar se mecanicamente a ferramenta fechou e se ocorreu
variac&o do sinal do TRANSDUTOR DE POSICAO. Se fechou passe para 0 proximo passo, caso
contrario, LIGAR a seletora INVERTE SERVO e acione a a tecla FECHAR.- (F1) e confirme se a
ferramenta fechou mecanicamente.

Com a ferramenta mecanicamente fechada, acionar a tecla MEMORIZA (F2).
FECHADO

Verifique se o valor numerico apresentado no campo TRANSDUTOR DE POSICAO passou para a
memoria POSICAO FECHADO.

Acionar a outra tecla; ABRIR.+ (F4) e verificar, se mecanicamente, a ferramenta abriu e se houve
variac&o no sinal do TRANSDUTOR DE POSICAO. Se abriu passe para 0 proximo passo, caso
contrario, LIGAR a seletora INVERTE SERVO e acione a a tecla FECHAR.- (F1) e confirme se a
ferramenta fechou mecanicamente.

Com a ferramenta mecanicamente aberta, acionar a tecla MEMORIZA (F3).
ABERTO

10) Verifique se o valor numérico apresentado no campo TRANSDUTOR DE POSICAO passou para

memoria POSICAO ABERTO.
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11) Depois de feita a calibragdo da ferramenta, (valores de ABERTO e FECHADO memorizados),

incrementar valores no campo GANHO DA MALHA DE POSICAO para obter uma melhor resposta
da ferramenta (velocidade no sistema), sem ocorrer oscilacdes.

» Procedimento de calibracido da réqua do acumulador:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

9)

Mover, manualmente, a haste da régua potenciométrica toda para a posi¢cao de acumulador
CHEIO, deixando uma folga para nao dar batente ou carregar o acumulador até o ponto onde for
determinado como CHEIO.

Verificar se 0 campo TRANSDUTOR DO ACUMULADOR variou.

Memorize a posicdo do acumulador cheio acionando a tecla MEMORIZAR (F7).
ACC CHEIO

Verificar se o valor numérico do campo TRANSDUTOR DO ACUMULADOR foi memorizado no
campo ACUMULADOR CHEIO.

Mover, manualmente, a haste da régua potenciométrica toda para a posi¢cao de acumulador
VAZIO, deixando uma folga para ndo dar batente ou injetar o material do acumulador até o ponto
onde for determinado como VAZIO.

Verificar se o campo TRANSDUTOR DO ACUMULADOR variou.

Memorize a posicéo do acumulador vazio acionando a tecla MEMORIZAR (F5).
ACC VAZIO

Verificar se o valor numérico do campo TRANSDUTOR DO ACUMULADOR foi memorizado no
campo ACUMULADOR VAZIO.

Observe que apos feita a calibracéo, o bargraph indicador: POS. CALIBRADA DO ACUMULADOR
movimentara proporcionalmente ao curso util do acumulador.

» Finalizacdo do procedimento de calibracao:

1)

2)

3)

Apo6s esta etapa de calibracdo acionar a tecla AJUSTAR. (Perceba que as teclas de calibracdo néo
estdo mais presentes no display).

Verifique se o sinal do TRANSDUTOR DE POSICAO corresponde proporcionalmente ao SINAL DE
PROGRAMA e se ocorreu variagao no sinal da SERVOVALVULA.

Acionar a tecla PARISON (F8) e calibrar o perfil desejado.
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6. ARQUIVOS

O acesso a Memoria de Arquivos € restrita, portanto s6 tera acesso quem possuir senha com nivel de
supervisor e/ou operador, (ver secdo Edicdo de Senhas).

Na tela de PROGRAMA, entre com a senha de supervisor ou operador, a indicacdo L3/L4 ser4 mostrada ao
lado deste campo, pressione F3, ARQUIVOS, entdo a tela de ARQUIVOS DE MOLDES é mostrada, como na
figura abaixo:

| Argquiuo Diimn. Data Hora

Argquiuo Diimn. Data Hora

|! B B B B e e e e M !!XXXXKXXXKKKKKKKXXXXKKKKKKKKKKKKKKKKX

|E B B B B e e e e M EEXXXXKXXXKKKKKKKXXXXKKKKKKKKKKKKKKKKX

|E B B B B e e e e M !EXXXXKXXXKKKKKKKXXXXKKKKKKKKKKKKKKKKX

|ﬁ B B B B e e e e M EEXXXXKXXXKKKKKKKXXXXKKKKKKKKKKKKKKKKX

1 CRESESESELAEAELELEEEEEEEEEEE S S E S

|E B B B B e e e e M

E B B B B e e e e M

|ﬁ B B B B e e e e M |EEXKXXKXXXKXKKKXKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKX

|E B B B B e e e e M |!EXKKKKXXXKXKKKXKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKX

|E B B B B e e e e M

!EKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKX

!EKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKX|
fﬁKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKX|

B B B B B B B B B B e e e e e

SR

CARREGAR LISTHR PARTSN

o R E

Ao realizar uma alteracdo na tela de PROGRAMA, esta alteracdo é imediatamente aceita pelo equipamento,
porém se por alguma razao o programa for apagado, antes de ter sido salvo, os dados se perderdo. Para evitar
este transtorno, seguem abaixo, instru¢des para trabalhar com arquivos.

Salvando Um Perfil: Apds a elaboracdo de um programa, para salva-lo basta seguir o seguinte procedimento:
Na tela de PROGRAMA, entre com a senha de supervisor ou operador, a indicacdo L3/L4 ser4 mostrada ao
lado deste campo, entédo pressione F3, ARQUIVOS.

Digite um ndmero qualquer, com quatro algarismos (EX:0001), no campo Nome_Arquivo:XXXX, em seguida
pressione ENTER e F1, SALVA.
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O perfil editado na tela de edi¢éo do Parison esta salvo no ARQUIVO namero 0001.

Visualizando os Arquivos Salvos: Ao pressionar F3, LISTAR , serdo visualizados (caso tenham sido
previamente salvos) uma lista contendo 20 arquivos dos 40 possiveis de serem armazenados. Para visualizar
0s arquivos 21 4 40, basta pressionar F7, ARQU.2-2, para ter acesso a segunda pagina de Arquivos, e repetir a
operacao pressionando F3, LISTAR.

Carregando Um Programa: O programador tem a possibilidade de armazenar até 40 perfis de programacao.
Na tela de PROGRAMA, entre com a senha de supervisor ou operador, a indicacdo L3/L4 ser4 mostrada ao
lado deste campo, entéo pressione F3, ARQUIVOS.

Digite o nimero correspondente ao arquivo cujo qual se deseja carregar, por exemplo 0001. Em seguida
pressione ENTER e F2, CARREGAR. Caso o arquivo ndo exista, a mensagem “Arquivo N&do Existente” sera
mostrada na tela. Repita a opera¢cdo com um ndmero de arquivo valido.

Apagando Um Perfil:

Na tela de PROGRAMA, entre com a senha de supervisor ou operador, a indicacdo L3/L4 sera mostrada ao
lado deste campo, entéo pressione F3, ARQUIVOS.

No campo Nome_Arquivo, digite o nimero do programa ou perfil a ser APAGADO, por exemplo 0001. Entéo,
pressione ENTER e F4, APAGA.

Ap0s apagar o programa, ou perfil, ndo havera mais possibilidade de recupera-lo.
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7. SELETORAS/PRODUCAO

‘ VERSAD D0 S0P TWARE peteteteteisisi s
‘ SIMULADCR DE CICLO  Mekasissd &

‘ INTERPOLACAD AUTLM,  mwaissie 2

‘ SEGURANCH CREECTTE  Mewiedd 2

‘ FUNDO DE TELA BRANCO  Mesasissd 2

‘ HAEILITA FLORPY DISK  Kekasisss &

‘ TIFO IE IDIOMA PORTLGLES

‘Mmﬁwmmxmw N, CPERADCR [
'EMRIZA | FESET AUSTRR_RESET. |
JEEE EENBE G EEE DF PR RELOGID I CIcLos N

¥ ATUSTE IE_DATA £ HORA ¥
S S S 1 B

‘ Tempo_de Ciclo Atual

‘ Tempo_de Ciclo da Maguina

‘ buantidade de Pecas/Hora

‘ Momero de Cavidades do Molde

“ Contagen de Pecas Produzidas [ENSSNER

buantidade de Ciclos Realiz, [HNARHER

AJUSTE DO RELOGIO: Para ajustar o relégio, é necessario entrar com a senha “5555”. Estando com a senha
inserida, digite a data que é composta de dia, més e ano (xx/xx/xx); e em seguida digite a hora certa, composta
de hora, minutos e segundos (XX:XX:XX).

Ap6s digitar a data e a hora, pressione ENTER e em seguida F6, AJUSTAR RELOGIO.

VERSAO DO SOFTWARE: Neste campo sera exibido a versdo (nome) do software que esta instalado no
equipamento, sendo de suma importancia em momentos de instalagdo e/ou reparo do mesmo.

SIMULADOR DE CICLO: O programa simula o ciclo completo de uma méaquina de sopro por acumulagéo, ou
seja, dosagem e injecédo, realizando o movimento da ferramenta de acordo com os valores de escala e peso
programados.

INTERPOLAGAO AUTOMATICA: Quando habilitada, , durante sua edicdo do perfil do parison, tanto a
interpolacao do perfil do parison como a gravacgéo do perfil sdo realizadas automaticamente.

SEGURANGCA CABECOTE: Apds habilitar esta seletora, deve ser colocado um valor de abertura minima no
campo ABERTURA MIN. P/ INJECAO, localizado na tela de perfil do parison. Exemplo: Se o valor de abertura
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da ferramenta no primeiro ponto, em fungéo da escala e peso, for inferior ao valor da abertura minima para
injecdo, entdo o sinal de inicio de injecao(fim de curso superior - FCS) nao é liberado para a maquina. Isso
impede a injecdo caso a ferramenta esteja fechada.

FUNDO DE TELA BRANCO: Quando habilitado, ocorre a inversdo das cores das telas e dos caracteres, ou
seja, o fundo das telas fica branco e os caracteres pretos.

HABILITA FLOPPY DISK: Precisa estar habilitado para que as receitas sejam gravadas no disquete (modulo
opcional), caso contrario, as receitas sdo armazenadas na memaoria RAM do equipamento.

TIPO DE IDIOMA: Seleciona o idioma de preferéncia do usuario. Nesta versdo do software ndo estdo
habilitados outros idiomas.

TEMPO DE CICLO ATUAL: Indica o tempo real gasto do inicio da acumulagao até o fim da inje¢éo.
ULTIMO TEMPO DE CICLO: Memoria do tempo gasto do Gltimo ciclo.

QUANTIDADE DE PECAS/HORA: Campo opcional de indicacdo da quantidade de pecas produzidas por hora.
Seu valor esta vinculado ao tempo de ciclo e ao numero de cavidades do molde.

NUMERO DE CAVIDADES DO MOLDE: Para moldes de uma cavidade, este campo deve ser 1, para duas
cavidades, 2, e assim por diante.

CONTAGEM DE PECAS PRODUZIDAS: Através da entrada digital CONTADOR PECAS/CICLOS, pode-se
realizar contagens de pecas produzidas. O seu valor é associado ao numero de cavidades do molde.

QUANTIDADE CICLOS REALIZADOS: Através da entrada digital CONTADOR PECAS/CICLOS, pode-se
realizar contagens de ciclos realizados.
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8. SINAIS ANALOGICOS

SIHNATIS . AHNAL O T s

>1 Transd. Parizon_1 —rErEml] él Seruouvaluula 1 —rExEml]
>z Transd. Acumolador —rErEml] éE [ Llago )

| | EEEEE | |

»3 (lago) .t £3 (Lagal

| | EEEEE | |

#4 (llago) .t <4 (Lagad

55 (Uago ) il

55 (Uago ) il

57 (Uago ) il

>8 (Uago ) il

DIGITRIS AROUTVO-SPARTS0N Al ARMES

CEL/FRL N

TRANSDUTOR DO PARISON 1 : Indica o valor, em mV, do sinal do transdutor de posi¢édo da ferramenta.

TRANSDUTOR DO ACUMULADOR : Indica o valor, em mV, do sinal do transdutor de posi¢cdo do acumulador.

SERVOVALVULA_1 : Indicacéo da tens&o de comando para a servovalvula.
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9. SINAIS DIGITAIS

i
*1 Aguecimento 0K HEEN M
*»2 Filtro_do Programador HeEe o ||<1 Fim_de Doszagem (FCS2 HEEM W
*2 Inicio_de Programa HeEs # ||<2 Fim_de Injecac (FCI2 HEEM W
*4  Eszpesszura_de Retorno HeEe o <32
*> Contador Pecas-Ciclos HeEn o <4
*B <5
7 <6
> <7
= <8
»18 <9
»11 <18
e <11
»13 <1z
»14
15
»16
17
»18
»19
»2H
21
22
»Z23
24
AALOCIERO TV R LA ES e /PR VN

AQUECIMENTO: Entrada digital indicando que a maquina est4 aquecida e pronta para operar. Caso nao
disponha deste sinal na maquina, esta entrada devera ser conectada em +24V para que o programador
opere normalmente.

FILTRO DO PROGAMADOR: Entrada digital que indicara que o filtro, da linha pressédo do programador, esta
sujo.

INiCIO DE PROGRAMA: Entrada digital para comutar de Esp. Retorno para Escala+Peso. Ndo utilizado nesta
versdo do software.

ESPESSURA DE RETORNO: Entrada digital para comutar de Escala+Peso para Esp. Retorno. Nao utilizado
nesta versdo do software.

FIM DE DOSAGEM: Saida digital indicando que o acumulador ja acumulou a quantidade de carga
programada. Neste instante, o programador entra no modo de inje¢do e a maquina pode iniciar a INJECAO.
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FIM DE INJEGAO: Saida Digital indicando o fim da injecao. Neste instante, o programador entra no modo de
acumulacéo e a maquina pode iniciar a ACUMULACAO.

10. ALARMES

HLARMES

003 BATERIA INTERNA DO CLP ESTA DESCARREGADA

004 ATENCAO, TENSAO INTERNA DE +12V ESTAMUITO BAIXA
005 ATENCAO DE ENTRADA MUITO ALTA

006 ATENCAO, TEMPERATURA ALTA NO CLP

007 VERIFICAR TRANSDUTOR DE POSICAO DA FERRAMENTA
008 VERIFICAR TRANSDUTOR DE POSICAO DO ACUMULADOR
009 VERIFICAR LIBERACAO DE AQUECIMENTO DA MAQUINA
010 VERIFICAR FILTRO HIDRAULICO DO PROGRAMADOR

[LTIMO DELETE D05 ALARVES REGISTRADCS:JQt/KN/ /X K:
o AT RO PA SINATS PARISON [RDELETAR IRPRODLCACRRAROUTUO MEN)

ALARMES: Os alarmes aparecem na tela de cima para baixo.
Para reseté-los basta acionar a tecla RESET ALARMES
Para apaga-los basta acionar a tecla DELETAR.

Manual do Programador Digital PD128A 24



NMOOCG

11. DESCRICAO GERAL DO PROGRAMADOR DE PARISON

11.1. Funcionamento (Elaborando a Curva).

A funcéo principal de um programador de Parison € controlar a espessura da parede da mangueira de
material plastico em alta temperatura( Parison ) durante o processo de extrusdo, segundo um perfil
previamente programado (Programa), conforme mostra a figura abaixo:

~ //
\\\ A \\
\\ Py
/,
T \\\
N /
"
~ e
\ ]
N ,// N
12 3. 64 ... 127 128

Para obter um controle preciso da espessura do parison, o programador controla a abertura do
cabecote através de um servo-controle de posicdo em malha fechada, conforme mostra o diagrama de
blocos a sequir:

sevo || seno Q N mm
amplf. ™ vavula cilindro » cabecote

A

A

programa

fransdutor |
posicao

11.1.1. Programa.
Ajusta-se os valores de Escala e Peso. Os valores podem variar entre 0 e 100%.
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Note que a soma dos dois valores ndo deve ultrapassar 100%. Neste caso, se tivermos, por exemplo, valores
pré-ajustados de ESCALA=80% e PESO=20%, as seguintes situa¢gdes poderéo ocorrer:

a) Se alterarmos o valor de ESCALA para, por exemplo, 81%, considerando que o ajuste de PESO esta em
20%, o programador ndo aceitara a modifica¢éo e retornara o valor de ESCALA para 80%.

b) Se alterarmos, o valor de PESO para 21%, considerando que o ajuste de ESCALA estd em 80%, o
programador reajustara o valor de ESCALA para 79%, de maneira que a soma seja 100%.

c) Os ajustes de ESCALA e PESO podem assumir quaisquer valores, desde que a soma dos dois ndo
ultrapasse 100%.

11.1.2. Tela de Edigéao

Ajusta-se individualmente os PONTOS DO PROGRAMA (1 a 128), ver item 4.1, que interpolados, geram o
perfil da abertura da ferramenta. O perfil varia em funcéo do formato da peca a ser programada. O ponto 1
representa a parte inferior da peca, o ponto 32 representa a parte superior da pec¢a. O curso graduado de 0 a
100% representa a abertura da ferramenta de zero ao maximo (a abertura maxima é definida pelo ajuste de
Escala.

11.1.3.Escala.

Multiplica o perfil de programacéo (definido pelos pontos de programa), por um fator de 0 a 100%.

Ap6s editar o programa na tela “EDICAO DE PROGRAMA”, ao ajustarmos um valor para o campo ESCALA, o
programa sera automaticamente escalado de acordo com este valor.

Por exemplo, se introduzirmos o valor ZERO em ESCALA, o programa ira “desaparecer”.

Se, no entanto, em seguida, introduzirmos o valor diferente de zero em ESCALA, o programa reaparecera, na
forma concebida da Ultima vez, e sera mostrada proporcionalmente ao valor de ESCALA, na tela do
programador.

Note que quando introduzimos um valor qualquer em PESO, na tela de PROGRAMA, se o valor introduzido
ultrapassar 100% da soma entre PESO e ESCALA, a ESCALA ajusta-se automaticamente para o valor da
diferencga.

Por exemplo, se tivermos 80% ajustado em ESCALA, e introduzirmos um valor de 30% em PESO, teremos
entdo, agora, 30% em PESO e 70% em ESCALA.

No entanto, se tivermos 30% em PESO, 70% em ESCALA, e tentarmos introduzir um valor de 80% em
ESCALA, o programa nao aceitara a alteragdo, mantendo o ajuste de PESO em 30% e retornando o ajuste de
ESCALA para 70%.

11.1.4.Peso.

Determina a abertura minima da ferramenta durante a programacao. Possui uma faixa de ajuste de 0 a 100%,
mas depende do valor ajustado no campo de ESCALA. Lembre que a soma dos valores de ESCALA + PESO
deve ser menor ou igual a 100%.

Importante:
A abertura da ferramenta é determinada ponto a ponto da seguinte forma:

Abertura ponto z(%) = {W’w} POT. PROGR.y  ESCALA (%) + PESO

Ex : Se o ponto 16 estiver ajustado em 80, ESCALA = 70% e PESO = 08% teremos, ho momento em que o
ponto 20 estiver ativado, a seguinte abertura da ferramenta:
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Abertura da ferramenta no ponto 20={ #**X 70% }+ 08% = 62 % da abertura maxima.

O mesmo sucede com os outros pontos do perfil. O gréafico abaixo mostra a abertura da ferramenta, para o
perfil de ESCALA = 70% e PESO = 30%:

PONTO 1: 75% DE ABERTURA
PONTO 64: 80% DE ABERTURA
PONTO 128: 100% DE ABERTURA

Abertura da Ferramenta %

Ponto 128

Ponto 64
Ponto 1 ke Dl ]
¥ PESO ESCxPTO PROGR.

11.1.4. Carga

Ajuste da quantidade de material a ser acumulado, necessério para a fabricacéo da peca.

11.1.4. Colchao

Ajuste da quantidade minima de material que deve ficar dentro do acumulador.
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Importante: (CARGA%) + (COLCHAO%) deve ser menor ou igual a 100%, caso contrario nunca sera atingida a
carga para liberar a injecdo de material.

12. INSTALACAO
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13. CONFIGURACAO DO RACK PARA MODULOS M420 E M425

0
5 I S I O G O O

3
=
==l

Posigao 1 : Fonte de Alimentacdo >> Entrada +24V DC +/- 15%

Posigao 2 e 3 : CPU 32 bits. Comunicacao paralela.

Posigao 4 : Entradas Digitais de 24 volts

Posigao 4 : Saidas Digitais de 24 volts — 2A

Posigao 5 : Entradas Analdgicas >> 8 entradas de 0 a +10V , resolugédo 12 bits

Posicédo 6: Saidas Anal6gicas >> 4 Saidas +/- 10V , resolugdo 12 bits
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14. CONEXOES ELETRICAS

MI220-405A001

M405 - Fonte de Alimentagao.
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IMI220-432B001

M432 - CPU comunicacao Paralela 20 MHz

ﬂI

Conector (34 pinos)

Cabo para comunicagao com o
terminal (Display LCD)
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IMI220-411A001

M411 — 24 Entradas Digitais
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IMI220-418A001

M418 - 16 Saidas Digitais

[Mafls

VIO 2l Tk

+24V

SAIDA 1 — Acionamento do RELE
de FIM DE DOSAGEM(FCS).

A1+ 12

0\

A1+

0\

SAIDA 2 — Acionamento do RELE
de FIM DE INJEGAO(FCI).
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IMI220-420A001

M420 - Entradas Analégicas

- Cilindro com transdutor Externo Tipo Potencidmetro Linear
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IMI220-425A001

M425 - Saidas Analégicas

- Cilindro com trasndutor Externo (sem Eletrénica Integrada),
para servovalvula de comando em Corrente.
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