
 

  

 

 

  

 

 

 

CONTROLADOR DE CENTRO  
MODELO Z129-016-012 
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DESCRIÇÃO 
 

O sistema Z129-016-012 é um controlador digital 

de alta precisão e confiabilidade, projetado para 

uso em sistemas de correção de centro (CPC). É 

robusto, compacto, com classe de proteção 

IP54IK10 (painel de controle) e opera nas mais 

adversas condições ambientais. 

Projetado para comandar servoválvulas do tipo 

nozzle flapper (família G631), de acionamento 

direto (família D63X) ou duplo estágio (família 

D68X).                                                                                          

Toda a eletrônica de controle é integrada no 

sistema Z129-016-012, que possui um 

controlador com arquitetura totalmente 

desenvolvida segundo a norma IEC 61131-3 e 

executa todas as funções inerentes ao sistema, 

garantindo uma operação estável e confiável.  

O controle preciso e rápido garante melhor 

desempenho da linha e reduz o desgaste 

mecânico do sistema. 

O sistema Z129-016-012 é programado via 

interface TCP/IP.  O software MASS (incluso no 

sistema) é a ferramenta utilizada para 

programação.

 
 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

Principais características do controlador: 

 Ampla lista de módulos disponíveis: 

o Entradas e Saídas Analógicas; 

o Entradas e Saídas Digitais; 

o Controle de Temperatura, 

 Módulos para IHM colorida Touch Screen; 

 Módulos inteligentes para controle de malha fechada 

de alta performance; 

 IHMs do tipo Local, Remoto e PcBased; 

 Estrutura multiprocessada; 

 Sistema Operacional em Tempo Real (Real Time 

Operanting System); 

 Setup dinâmico de módulos (sem dip-switch); 

 Sistema de fixação simples e resistente; 

 Estrutura robusta e com alta imunidade a ambientes 

agressivos; 

 Software de programação, MASS®, totalmente 

desenvolvido pela Moog, segundo a norma IEC 61131-3, 

onde: 

 O software aplicativo pode ser desenvolvido em:  

o LD (diagrama ladder); 

o IL  (lista de instrução); 

o ST (texto estruturado), 

 20 tipos de variáveis, pré-definidas pela norma 

IEC61131-3, disponíveis. Outros tipos de variáveis tipo, 

derivative, enumerated, sub-range, array e structure 

podem ser criadas pelo próprio usuário;  

 Editor de Rack, incorporado ao MASS®, tornando fácil 

e rápida a configuração do hardware;  

 Editor de Telas incorporado ao MASS®;  

 Editor de textos multilinguas (até 10 idiomas); 

 Editor de fontes para os caracteres. 

 Debugging on line do programa aplicativo 

 Sistema Multitarefas, com definição de tempo e 

prioridade de cada tarefa. 
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IHM TOUCH 7”  

Nova Interface gráfica. 

 

 

 
 
           
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Exemplos das telas de navegação. 
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Hardware 

 
A MOOG fornecerá um sistema com o controlador baseado na tecnologia 

da linha de CLPs MC600. Abaixo detelhe da CPU e das cartelas de I/Os 

digitais e analógicos: 
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Dimensões e disposição do rack MC600. 
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Fácil Instalação.   
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FUNCIONAMENTO 

 
O sistema controlador de centro, Z129-016-

012, recebe os comandos da mesa de 

operação, sensores fotoelétricos, bias, etc. e 

com base nestes sinais, envia comandos para 

a servoválvula, que por sua vez aciona 

hidraulicamente o cilindro que move rolo guia, 

propiciando assim a correção automática do 

centro. A posição de controle de centro é 

comandada pelo potenciômetro de BIAS,  

 

Estão disponibilizados os seguintes 

opcionais: entrada para SERVOCENTER ou 

leitura de POSIÇÃO DO CARRETEL DA 

SERVOVÁLVULA ou TRANSDUTOR DE 

TEMPERATURA DO ÓLEO, e uma saída para 

ALARME ou CONTROLADOR EM 

AUTOMÁTICO. 

A interface USB, do software aplicativo 

Logos, permite monitorar e verificar o 

sistema Z129-016-012 remotamente a       

qualquer momento. 
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ESPECIFICAÇÕES 
 

Precisão: < 0,5% fundo escala

Repetibilidade: 0,1% fundo escala 

Drift de zero < 1,0% (p/ t = 55º C) 

Velocidade de processamento: 1ms 

Alimentação: 110Vac (90 a 130 volts)   8 Amp  

Entradas Analógicas: 8 no total , 12 bits, 0 a +10V ou 4 a 20 mA (250Ω) 

Saídas Analógicas: 4 no total, 12 bits, -10V a +10V ou -50mA a +50 mA 

Grau de proteção do painel: IP54IK10 

Massa: Painel de controle : 22kg 

Temperatura ambiente: operação  -20º C a + 60º C      armazenagem -20º C a + 80º C 

Temperatura do óleo:    20º C a + 80º C 

Viscosidade do óleo:   recomendada: 15 a 100 mm/s          permitida: 5 a 400 mm/s 

Nível de limpeza do óleo D633: ISO 4404 < 18/15/12 

Pressão máxima D633: 350 bar 

Massa:  D633-514B : 3,5kg    

Nível de limpeza do óleo G631: ISO 4406 < 16/13/12 

Pressão máxima G631: 315 bar 

Grau de proteção das servoválvulas: IP65  

Massa:  G631-3010B : 2,1kg   ;      

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Normas e Padronização 

1) EMC: DIN EN 61000-6-2 referente à imunidade à ruído eletromagnéticos 

2) EMC: DIN EN 61000-6-4 referente à emissão de ruído eletromagnético. 

3) Óleo hidráulico: DIN 51524 capítulos 1-3,  classe de limpeza ISO 4406. 

4) Classe de proteção: DIN EN 60529 (IP65). 

5) Base/Manifold: 

D633:  NG6  / CETOP03 (ISO 4401-03-03-0-94) 

G631:  NG10  / CETOP05 (ISO 4401-05-05-0-94) 
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ITENS INTEGRANTES DO SISTEMA 
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DOCUMENTAÇÃO 
 

1) INCLUSOS OS MANUAIS DE OPERACAO E MANUTENCÃO, DESENHOS TÉCNICOS, LISTA DE 

COMPONENTES E ESPECIFICACÕES.  
 

INSTALACÃO E START-UP 
 

1) INSTALAÇÃO DEVE SER FEITA PELO CLIENTE 

 

2) CONTEMPLA ACOMPANHAMENTO, DURANTE 1  DIA (8 HORAS) , DE UM  TÉCNICO 

ESPECIALIZADO  DA MOOG. O MESMO AUXILIARÁ NA PROGRAMAÇÃO E OPERAÇÃO DO 

SISTEMA Z19-016-012. 

 

TREINAMENTO 
 

1) CONTEMPLA TREINAMENTO TEORICO E PRATICO DO SISTEMA, COMPONENTES E 

SOFTWARE UTILIZADO. TREINAMENTO A SER REALIZADO NAS DEPENDÊNCIAS DA MOOG. 

 

 

 

DIMENSÕES SERVOVÁLVULA D633-514B 
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DIMENSÕES PAINEL DE CONTROLE    

 

DIMENSÕES SENSORES FOTOELÉTRICOS 

 

 

 

 

 

 

 

A=400mm 
B=400mm 
C=350mm 
D=350mm 
E=250mm 
F=200mm  

Transdutor fotoelétrico 

Emissor fotoelétrico 
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CONEXÕES ELÉTRICAS 
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